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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) – является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) (в соответствии с ФГОС) по профессии СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): газовая сварка (наплавка).
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт: 
· проверки оснащенности поста газовой сварки;
· настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);
· выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;
· выполнения газовой резки различных металлов и их сплавов;
· выполнения  газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов.
уметь
· проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки);
· настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 
· владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
· проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой резки;
· настраивать сварочное оборудование для газовой резки;
· владеть техникой газовой резки различных металлов и их сплавов;
· владеть технологией газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов
знать:
· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);
· основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 
· сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки);
· технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
· правила эксплуатации газовых баллонов;
· правила обслуживания переносных газогенераторов;
· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления;
· технику и технологию газовой резки металлов и их сплавов;
· правила эксплуатации оборудования и аппаратуры для газовой резки;
· технологию газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего - 608часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 144 часа, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 100 часов;
самостоятельной работы обучающегося - 28 часов;
консультации - 16 часов;	
учебной и производственной практики - 464 часа.


1.4. Использование часов вариативной части  ППКРС

	№ п\п
	Дополнительные
профессиональные
компетенции
	Дополнительный
практический
опыт
	Дополнительные умения
	Дополнительные знания
	№, наименование
темы
	Количество
часов
	Обоснование
включения 
в рабочую программу

	МДК.05.01. Техника и технология газовой сварки (наплавки)

	1.
	
	
	Владеть технологией газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов
	Технологию газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов
	Тема 1.1. Технология газовой сварки (наплавки) деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
	


37
	Углубленное изучение технологии газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов 

	ВСЕГО ПО МДК 05. 01.
	37
	

	МДК.05.02. Техника и технология газовой резки металла

	2
	
	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой резки
	Технику и технологию газовой резки металлов и их сплавов
	Тема1.1.  Технология газовой резки деталей, узлов и трубопроводов из различных металлов
	15
	Углубленное изучение технологии газовой резки

	3
	
	
	Настраивать сварочное оборудование для газовой резки
	Правила эксплуатации оборудования и аппаратуры для газовой резки
	Тема 1.2.  Оборудование для газовой резки.
	15
	Углубленное изучение технологии газовой резки

	4
	
	
	Владеть техникой газовой резки различных металлов и их сплавов
	
	
	
	

	Всего по МДК 05.02.
	30
	

	ИТОГО
	67
	


 
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности, газовая сварка (наплавка), в том  числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 5.1.
	Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.2.
	Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.3.
	Выполнять газовую наплавку.

	ПК 5.4.
	Выполнять газовую резку. 

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.



.
2

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Тематический план профессионального модуля  
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов (макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, часов
	Консультации 
	Учебная, часов
	Производственная, часов (если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего, часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия, часов
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК.5.1. – ПК 5.3
	Раздел 1.  Техника и технология газовой сварки (наплавки)
	96
	70
	20
	18
	8
	*
	*

	ПК.5.4
	Раздел 2. Техника и технология газовой резки металлов 
	48
	30
	10
	10
	8
	*
	*

	ПК.5.1. – ПК 5.4
	Учебная практика
	144
	
	144
	

	ПК.5.1. – ПК 5.4
	Производственная практика
	320
	
	
	320

	
	Всего:
	608
	100
	30
	36
	12
	144
	320




3.2. Содержание профессионального модуля 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа 
	Объем часов

	1
	2
	3

	Введение
	Содержание: Общие понятия  о газовой сварки, резки 
	1

	МДК.05.01. Техника и технология газовой сварки (наплавки)
	70

	Раздел 1. Газовая сварка (наплавка)
	

	Тема 1.1. Технология газовой сварки (наплавки) деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. 
	Содержание: Основные характеристики процесса и техника газовой сварки в различных пространственных положениях. Основные группы и марки материалов. Сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки). Горючие газы. Выбор и регулирование сварочного пламени. Технология газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов. Подготовка и сборка изделий под сварку. Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений.
	25

	
	Практические занятия:
1. Изучение оборудования сварочного поста для газовой сварки
2. Подготовка деталей под сварку;
3. Режимы сварки;
4. Технология газовой сварки стали;
5. Газовая сварка чугуна  и цветных металлов и сплавов 
	9

	
	Самостоятельная работа: 
- по овладению знаниями;
- по закреплению и систематизации знаний;
- по формирования умений
	6

	Контрольная работа №1 «Основные характеристики процесса и техника газовой сварки в различных пространственных положениях».
	1

	Тема 1.2. Оборудование для выполнения газовой сварки (наплавки)
	Содержание: Классификация оборудования и аппаратуры для газовой сварки (наплавки). Устройство и область применения  оборудования для газовой сварки. Правила эксплуатации газовых баллонов. Правила обслуживания переносных газогенераторов.
	26

	
	Практические  занятия:
1. Лабораторная работа: Определение влияния характера сварочного пламени на свойства шва при сварке низкоуглеродистой стали;
2. Лабораторная работа Ознакомление с эксплуатацией переносных цетиленовых генераторов;
3. Лабораторная работа: Изучение конструкций типовых редукторов и определение некоторых рабочих характеристик приборов;
	6

	
	Самостоятельная работа: 
- по овладению знаниями;
- по закреплению и систематизации знаний;
- по формирования умений.
	6

	Контрольная работа №2 «Оборудование для газовой сварки (наплавки)»
	1

	Тема 1.3.  Причины возникновения дефектов сварных швов
	Содержание: Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях. Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла. Виды термической обработки металла. Причины возникновения дефектов сварных швов. Основные способы их предупреждения. Методы исправления.
	19

	
	Практические занятия:
1. Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформации в свариваемых изделиях;
2. Дефекты сварных швов 
	5

	
	Самостоятельная работа: 
- по овладению знаниями;
- по закреплению и систематизации знаний;
- по формирования умений
	6

	Контрольная работа №3 «Возникновения и устранение  дефектов в сварных швах»
	1

	
	Итого по  МДК.05.01 Техника и технология газовой сварки (наплавки): 
	

	
	максимальная учебная нагрузка по МДК.05.01.
	96

	
	самостоятельная работа
	18

	
	консультации
	8

	
	аудиторная учебная нагрузка 
	50

	
	В том числе:
	

	
	практические занятия
	20

	МДК.05.02. Техника и технология газовой резки металла
	48

	Раздел 1. Газовая резка
	

	Тема1.1.  Технология газовой резки деталей, узлов и трубопроводов из различных металлов
	Содержание: Газовая резка.  Область применения.  Сущность процесса резки. Режимы резки. Деформация металла при резки. Влияние состава металлов на газовую резку. Газовая резка углеродистых сталей. Кислородно-флюсовая резка легированных, высокохромистых и хромистоникелевых сталей. Кислородно-флюсовая резка чугуна.
	14


	
	Практические занятия
1. Лабораторная работа: Сущность процесса газовой резки
	2

	
	Самостоятельная работа: 
- по овладению знаниями;
- по закреплению и систематизации знаний;
- по формирования умений
	5

	
Тема 1.2.  Оборудование для газовой резки.
	Содержание: Оборудование для газовой резки. Резаки для ручной кислородной резки. Керосинорезы. Специальные резаки.  
	16

	
	Практические занятия:
1. Технология разделительной газовой резки стали;
2. Технология кислородной резки металлов
	8



	
	Самостоятельная работа: 
- по овладению знаниями;
- по закреплению и систематизации знаний;
- по формирования умений
	5

	Контрольная работа №1 «Сущность процесса газовой резки»
	1

	
	Итого по  МДК.05.02 Техника и технология газовой резки металла: 
	

	
	максимальная учебная нагрузка по МДК.05.02.
	48

	
	самостоятельная работа
	10

	
	консультации
	8

	
	аудиторная учебная нагрузка 
	20

	
	В том числе:
	

	
	практические занятия
	10

	Экзамен 
	

	Учебная  практика 





	144

	Виды работ:
1. подготовка оборудования к работе;
2. газовая наплавка валиков на пластину правым и левым способом;
3. газовая сварка таврового и нахлёсточного соединений в нижнем и наклонном положениях сварного шва;
4. фигурная наплавка валиков на алюминиевые пластины в среде защитного газа (аргона);
5. ручная кислородная прямолинейная и фигурная кислородная резка различных сталей по разметке;
6. выполнение газовой сварки стыковых и угловых швов; 
7. выполнение сварных швов во всех пространственных положениях; 
8. выполнение  газовой сварки  углеродистых, легированных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;          
9. устранение дефектов газовой сварки;
10. подготовка оборудования для газовой резки;
11. выполнение кислородной, воздушно-плазменной и газовой  резки  металлов прямолинейной и сложной конфигурации;
12. выполнение резки керосинорезами на переносных и стационарных машинах деталей разной сложности из углеродистых,  легированных, высокохромистых и хромистоникелевых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов по разметк;
13. выполнение  газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов; 
14. выполнение  газовой резки различных металлов и их сплавов;
15. настраивание  сварочное оборудование для газовой резки;
16. выполнения  газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов;
17. выполнения газовой резки различных металлов и их сплавов
	


	Производственная практика
	360

	Виды работ:
1. газовая сварка средней сложности и сложных узлов и деталей из углеродистых и конструкционных сталей;
2. газовая сварка простых деталей из цветных металлов и сплавов;
3. газовая сварка деталей и узлов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;
4. прямолинейная и фигурная резка бензорезом;
5. ручная кислородная прямолинейная и фигурная резка керосинорезательными аппаратами;
6. кислородная резка металлов прямолинейной и сложной конфигураций;
7. воздушно-плазменная резка металлов прямолинейной и сложной конфигураций;
8. кислородная резка сталей малой толщины;
9. пакетная кислородная резка на стационарных машинах;
10. кислородная резка сталей большой толщины;
11. резка титана и его сплавов;
12. поверхностная кислородная резка ручными резаками;
13. кислородно-флюсовая резка высоко хромистых и хромистоникеливых сталей и чугуна;
14. воздушно-плазменная резка металлов прямолинейной и сложной конфигураций;
15. ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;
1. выполнение  газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов; 
1. выполнение  газовой резки различных металлов и их сплавов;
1. настраивание  сварочное оборудование для газовой резки;
1. выполнения  газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов;
16. выполнения газовой резки различных металлов и их сплавов
	

	Экзамен квалификационный
	6

	Итого по ПМ.05. Газовая сварка (наплавка):
	

	максимальная учебная нагрузка  по ПМ.05
	144

	самостоятельная работа
	28

	консультации
	16

	аудиторная учебная нагрузка 
	100

	В том числе:
	

	практические занятия
	30

	учебная практика
	144

	производственная практика 
	320
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация дисциплины требует наличия:
аудитория №115«Кабинет теоретических основ сварки и резки металлов»;
аудитория №115»Лаборатория сварочного оборудования»; 
аудитория №101«Лаборатория испытания материалов и сварочного оборудования»;
аудитория №118 «Мастерская сварочная для сварки металлов»; 
аудитория №116 «Слесарная мастерская».
Оборудование кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»:
1. рабочее место преподавателя;
1. посадочные места для обучающихся (по количеству обучающихся);
1. комплект технологической документации;
1. наглядные пособия;
1. макет сборочного оборудования;
1. тематический перелистной стенд на 14 плакатов; 
1. демонстрационный стенд со вспомогательными инструментами.
Технические средства обучения «Теоретических основ сварки и резки металлов»:
1. персональный  компьютер;
1. мультимедийный проектор;
1. МФУ;
1. малоамперный дуговой тренажер сварщика с набором оборудования для сварочного поста;
1. демонстрационный набор оборудования различных видов сварки, 
1. средства защиты; 
1. верстак слесарный с точилом однотумбовый;
1. стол сварочный демонстрационный.
Оборудование «Лаборатория сварочного оборудования»:
1. рабочее место преподавателя;
1. посадочные места для обучающихся (по количеству обучающихся);
1. комплект технологической документации;
1. наглядные пособия;
1. макет сборочного оборудования;
1. тематический перелистной стенд на 14 плакатов; 
1. демонстрационный стенд со вспомогательными инструментами.
Технические средства обучения «Лаборатория сварочного оборудования»:
1. персональный  компьютер;
1. мультимедийный проектор;
1. МФУ;
1. малоамперный дуговой тренажер сварщика с набором оборудования для сварочного поста;
1. демонстрационный набор оборудования различных видов сварки;
1. средства защиты;
1. верстак слесарный с точилом однотумбовый;
1. стол сварочный демонстрационный.
Оборудование «Лаборатория испытания материалов и контроля качества сварных соединений»:
1. рабочее место преподавателя;
1. посадочные места для обучающихся (по количеству обучающихся);  
1. обучающая компьютерная программа;
1. раздаточный тематический материал;
1. карточки-задания;
1. лабораторные работы;
1. тесты, наглядные пособия;
1. стенды: «изоляционный материал», «диаграмма состояния железо-углерод»;
1. тематические плакаты.
Технические средства обучения «Лаборатория испытания материалов и контроля качества сварных соединений»:
1. дефектоскоп;
1. образцовые меры твердости по Бринеллю;
1. образцы шероховатости; 
1. микроскоп металлографический в комплекте ЗИП и сменной оптикой;
1. отрезной станок;
1. разрывная машина;
1. твердомер по Бринеллю; 
1. шлифовально-полировальный станок; 
1. дефектоскоп вихретоковый (индикатор трещин). 
Оборудование слесарной мастерской: 
1. рабочее место преподавателя;
1. приточная и вытяжная вентиляция;
1. верстак слесарный;
1. плита рехтовочная;
1. стационарный ручной листогибочный станок;
1. заточной станок;
1. гильотинные ножницы переносные; 
1. станок сверлильный напольный.
Оборудование сварочной  мастерской: 
1. вытяжная и приточная вентиляция;
1. сварочные посты; 
1. стеллаж для оборудования;
1. столы ученические.
Техническое оснащение рабочих мест сварочной мастерской:
1. многопостовой источник питания сварочной дуги постоянного тока;
1. источники питания сварочной дуги для механизированной сварки;
1. электрододержатель;
1. приспособления для сборки и сварки листов и труб в различных пространственных положениях;
1. кабели сварочные;
1. аппараты точечно – контактной сварки.
Измерительные инструменты:
1. универсальный шаблон сварщика;
1. стальная линейка с метрической разметкой; 
1. прямоугольник;
1. рулетка;
1. керн;
1. штангенциркуль. 
Инструменты и рабочая одежда:
1. защитные очки для сварки;
1. защитные очки для шлифовки;
1. сварочная маска;
1. защитные ботинки;
1. средство защиты органов слуха;
1. ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;
1. металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру;
1. огнестойкая одежда;
1. молоток для отделения шлака;
1. зубило;
1. разметчик;
1. напильники;
1. металлические щетки;
1. молоток;
1. струбцины и приспособления для сборки под сварку.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах): Учеб. пособие. / В.В. Овчинников. - М.: Изд. Центр «Академия», 2012. - 64 с.
2. Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО/ под общей редакцией Ю.В. Казакова – М.; Издательство «Академия», 2010 – 400с.
3. Овчинников В.В. Охрана труда при производстве сварочных работ: Учеб. пособие / В.В. Овчинников. -2-е изд., стер. – М.: Изд. Центр «Академия», 2009. - 64 с.
Дополнительные источники: 
1. Лукьянов В.Ф. Нормативная база технического регулирования в сварочном производстве: справочник / В.Ф. Лукьянов, А.Н. Жабин, А.И. Прилуцкий – М., ООО «БПМ», 2008 – 302 с.
2. Некрасов С.С. Сварка и резка материалов. М. : Академия, 2011- 182 с.
3. Соколов И.И. Газовая сварка и резка металлов. М.: Высшая школа 2012,-163с.
4. Чернышов Г.Г. Сварочное дело М.: проф.Обр. Издат. 2012 – 124с. Сельский механизатор, научно популярный журнал.
5. Чернышов Г.Г. Сварочное дело сварка и резка металлов М.: проф.обр. Издат.центр «Академия» 2012 – 496с.
6. Маслов В.И.. сварочные работы. М.: проф. образ. издат центр «Академия» 2011,-240с.
7. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Практикум: Учеб. пособие для СПО. / В.В. Овчинников. – М.: Изд. Центр «Академия», 2012. - 96 с.
8. Банов М.Д. Специальные способы сварки и резки: Учеб. пособие для СПО.
9. /М.Д. Банов, В.В. Масаков. -2-е изд., стер. - М.: Изд. центр «Академия», 2011. -208с.
Интернет ресурсы:
1. Электронный	ресурс	«Сварка»,	форма	доступа:	www.svarka-reska.ru	- www.svarka.net www.svarka-reska.ru.
1. Электронный сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com.


















1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Контроль и оценка результатов освоения ПМ осуществляется преподавателем в процессе текущего (рубежного) контроля, промежуточной аттестации в форме зачета, дифференцированного зачета/ экзамена и экзамена квалификационного.

Таблица №1
	Требования к результатам 
освоения 
(должен иметь практический опыт, уметь, знать)
	Функциональная принадлежность оценочного средства

	Иметь практический опыт

	1. проверки оснащенности поста газовой сварки;

	Практические занятия 
«Подготовка деталей под сварку»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);

	Практические занятия « Лабораторная работа: Ознакомление с эксплуатацией переносных цетиленовых генераторов» Практические занятия
«Лабораторная работа: Изучение конструкций типовых редукторов и определение некоторых рабочих характеристик приборов» 
Практические занятия 
«Лабораторная работа: Определение влияния характера сварочного пламени на свойства шва при сварке низкоуглеродистой стали»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;

	Практические занятия «Технология газовой сварки стали»
Практические занятия
«Режимы сварки»
Практические занятия 
«Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформации в свариваемых изделиях»
 Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. выполнения газовой резки различных металлов и их сплавов;

	Практические занятия 
«Технология разделительной газовой резки стали»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. выполнения  газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов.

	Практические занятия 
«Газовая сварка чугуна и цветных металлов и их сплавов»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	Уметь

	1. проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки);

	Практические занятия 
«Материалы для газовой сварки(наплавки)»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

	Практические занятия 
«Режимы сварки»
Практические занятия
«Лабораторная работа: Определение влияния характера сварочного пламени на свойства шва при сварке низкоуглеродистой стали»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

	Практические занятия 
«Технология газовой сварки стали»
Практические занятия «Лабораторная работа: Типы сварных воединений и швов при газовой сварке»
Практические занятия
«Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформации в свариваемых изделиях»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой резки;

	Практические занятия 
«Влияние процесса резки на металл поверхностного реза»
Практические занятия
 «Технология разделительной газовой резки стали»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. настраивать сварочное оборудование для газовой резки;
	Практические занятия 
«Лабораторная работа: Определение влияния характера сварочного пламени на свойства шва при сварке низкоуглеродистой стали»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. владеть техникой газовой резки различных металлов и их сплавов;

	Практические занятия «Лабораторная работа: Сущность процесса газовой резки»
Практические занятия
«Технология разделительной газовой резки стали»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. владеть технологией газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов

	Практические занятия 
«Газовая сварка чугуна и цветных металлов и их сплавов» Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	Знать

	1. основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой)
	Контрольная работа №1 «Основные характеристики процесса и техника газовой сварки в различных пространственных положениях»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой)
	Контрольная работа №1 «Основные характеристики процесса и техника газовой сварки в различных пространственных положениях»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки)
	Контрольная работа №1 «Основные характеристики процесса и техника газовой сварки в различных пространственных положениях»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
	Контрольная работа №2 «Оборудование для газовой сварки (наплавки)»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. правила эксплуатации газовых баллонов
	Контрольная работа №2 «Оборудование для газовой сварки (наплавки)»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. правила обслуживания переносных газогенераторов
	Контрольная работа №2 «Оборудование для газовой сварки (наплавки)»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	Контрольная работа №3 «Возникновения и устранение  дефектов в сварных швах»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. технику и технологию газовой резки металлов и их сплавов
	Контрольная работа №1 «Сущность процесса газовой резки»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. правила эксплуатации оборудования и аппаратуры для газовой резки
	Контрольная работа №1 «Сущность процесса газовой резки»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	1. технологию газовой сварки (наплавки) углеродистых сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов
	Контрольная работа №1 «Основные характеристики процесса и техника газовой сварки в различных пространственных положениях»
Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный



Таблица 2

	Требования к результатам 
освоения 
(профессиональные  компетенции)
	Функциональная принадлежность оценочного средства

	ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку.
	Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный

	ПК 5.4. Выполнять газовую резку.
	Экзамен (комплексный)
Экзамен квалификационный




Таблица 3
	Требования к результатам 
освоения 
(общие компетенции)
	Формы и методы
сформированности компетенций

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 
	Оценка преподавателя в участии студента в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях  в рамках профессии.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Наблюдение за соблюдением технологии изготовления продукта, оказания услуг и др.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Оценка преподавателем в стремлении улучшить студентом свою успеваемость и в исправлении сложившейся академической задолженности

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	Оценка преподавателем выполнения заданий   самостоятельной работы в поиске и использовании информации. 


	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Наблюдение преподавателем за процессом использование информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	Определение преподавателем лидерских качеств, наблюдение за отношениями внутри группы. Наблюдение за организацией коллективной деятельности, общением с преподавателем и руководителями.
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