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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ЗАПОЛНЕНИЮ КАЛЕНДАРНО-ТЕМАТИЧЕСКОГО ПЛАНА

Календарно-тематический план – документ, обеспечивающий методически правильное планирование учебного занятия в строгой последовательности с рабочей программой.
Назначение календарно-тематического плана (КТП) – распределение содержания учебного материала, предусмотренного рабочей программой, по теоретическим  занятиям; планирование лабораторных и практических занятии; определение объема заданий для обучающихся, их равномерного распределения.
Хорошо продуманный и своевременно составленный календарно-тематический план способствует организации образовательного процесса по дисциплине/междисциплинарному курсу  и позволяет заблаговременно подготовить к занятиям необходимое материально-техническое обеспечение, Интернет-ресурсы.
Наличие календарно-тематического плана дает возможность осуществлять систематический контроль со стороны администрации учебного заведения, учебной части, цикловой комиссии за ходом выполнения рабочей программы и равномерной загрузке обучающихся.
Календарно-тематический план составляется после утверждения рабочей программы одним или несколькими преподавателями на семестр, рассматривается на заседании цикловой комиссии и утверждается заместителем директора по учебной  работе, заместителем заведующего филиалом техникума.
Календарно-тематический план по дисциплине/ междисциплинарному курсу  сдается на утверждение заместителю директора образовательного учреждения по учебной работе и заместителю заведующего филиалом техникума не позднее, чем за одну неделю до начала занятий семестра.
Преподаватель оставляет себе копию календарно-тематического плана.
Календарно-тематический план должен содержать разделы:
· титульный лист;

· рекомендации по заполнению календарно-тематического плана;
· содержание календарно-тематического плана (с указанием семестра);
· перечень используемой литературы.

При оформлении календарно-тематического плана необходимо учитывать следующее:
1. В таблице титульного листа указывается по семестрам обязательная аудиторная учебная нагрузка, объем часов, отводимых на лабораторные и практические занятия, курсовые работы (проект) в соответствии с учебным планом. Итоговые цифры должны совпадать с данными раздела рабочей программы «Содержание обучения по дисциплине/профессиональному модулю».
2. В разделе «Содержание календарно-тематического плана» должны быть указаны:
· в графе 1 «Наименование разделов, тем» последовательно планируется весь материал рабочей программы дисциплины, междисциплинарного курса, распределенный по разделам и темам занятий.
· в графе 2 «Содержание занятий» указывается содержание уроков, лекций, семинаров, практических занятий, лабораторных занятий, формы текущего контроля, консультации по курсовой работе (проекту);
· в графе 3 «Литература, стр». должны быть указана используемая литература;
· в графе 4 «Объем часов», указывается количество часов, которые необходимо затратить на усвоение соответствующих дидактических единиц на занятии в соответствии с рабочей программой;
· в графе 5 «Дата по плану» указывается дата проведения занятий по плану; 
· в графе 6 «Фактическая дата проведения» указывается фактическая дата проведения занятий.

3. В разделе III. «Перечень используемой литературы» дается сквозной перечень основной и дополнительной литературы с указанием автора, издательства и года издания и указываются ссылки на Интернет-ресурсы.
СОДЕРЖАНИЕ КАЛЕНДАРНО-ТЕМАТИЧЕСКОГО ПЛАНА (4 семестр)
	Наименование разделов и тем
	Содержание занятий
	Литература, стр.
	Объем часов
	Дата 

по плану
	Фактическая дата 

проведения

	Введение
	Занятия:
	[1] стр.  5-20
	1
	
	

	
	1/1 Лекция 1: Общие сведения о системах управления и станках с ПУ
	
	1
	
	

	Раздел 1. Обработка деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.
	
	
	
	

	Тема 1.1. 
Содержание технологического процесса обработки изделий на станках с ПУ.

	Занятия:
	[1] стр.  106-139
	2
	
	

	
	1/2  Урок 2: Программное  управление металлорежущих станков. Конструктивные особенности станков с (ПУ). Виды систем программного управления. Принцип работы систем программного управления. Структура систем ПУ.
 Понятие о производственных и технологических процессах изготовления деталей  и режимов обработки. Структура технологического процесса; установ, операция, переход, приём.
	
	1
	
	

	
	1/3 Урок 3: Назначение и содержание операционных карт технологического процесса. Порядок оформление технической документации, проектирование технологического процесса на металлорежущих станках с (ПУ). Правила построения технологического процесса. Правила записи технологических операций и переходов.

Выбор инструментов, способов и очерёдности и обработки отдельных поверхностей. Понятие о базировании и базах.
	
	1
	
	

	
	Практические занятия:
	
	2
	
	

	
	1/4 П/З 1: №1 Составление технологического процесса обработки детали  «втулка» по чертежу (согласно варианта).
	
	1
	
	

	
	1/5 П/З 2: №2 Правило оформления технической  документации.
	
	1
	
	

	Тема 1.2.
Основы теории резания металлов на станках с ПУ.
	Занятия:
	[1] стр.  149-157
	2
	
	

	
	1/6 Урок 4: Основные понятия теории резания. Элементы резания. Режимы резания. Правила применения режущего инструмента; углы, правила заточки и установки резцов и сверл. Правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка. Токарная обработка, основные понятия.Основные операции: переходы для токарных станков с ПУ.Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на токарных станках с ПУ.Правила последовательности обработки на токарных станках ПУ.Технологическая карта обработки.
	
	1
	
	

	
	1/7 Урок 5: Таблицы режимов резания, технологические таблицы, каталог инструментов, чертеж, каталог приспособлений,  программный бланк, карта наладки.
Назначение режимов резания для токарной  обработки. Факторы, влияющие на выбор режимов резания.
	
	1
	
	

	
	Практические занятия:
	
	3
	
	

	
	1/8 П/З 3: №3  Расчет технологических параметров детали типа «ступенчатый вал» при  токарной обработке на станке с ПУ.
	
	2
	
	

	
	1/9 П/З 4: №4 Расчет основного технологического времени детали типа  ступенчатый вал» при  токарной обработке на станке с ПУ.
	
	1
	
	

	Тема 1.3.
Основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин.
	Занятия:
	
	1
	
	

	
	1/10 Урок 6: Основные понятия. Передачи, используемые в металлорежущих станках. Детали, используемые в машинах и механизмах.  Устройство и кинематические схемы различных станков с ЧПУ. Типовые механизмы, используемые в конструкции станков с ЧПУ. Способы установки и выверки деталей.
	
	1
	
	

	
	
	[1] стр.  141-149
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Практические занятия:
	
	2
	
	

	
	1/11 П/З 5: №5 Определение параметров резания : минутной подачи и мощности резания (токарных, фрезерных, сверлильных станков).
	
	2
	
	

	Тема 1.4.
Оснастка и режущий  инструмент при обработке на токарных станках с ПУ.

	Занятия: 
	
	2
	
	

	
	1/12 Урок 14: Разновидности режущего инструмента при обработке на токарных станках, назначение и применение  режущего инструмента. Формы токарных резцов. Маркировка резцов. Геометрия режущей части резцов.
	[1] стр.  161-167
	1
	
	

	
	1/13 Урок 15: Выбор и крепление поворотных режущих пластин. Правила термообработки  режущего инструмента, из инструментальных сталей, с пластинками из твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки.
	
	1
	
	

	
	Практические занятия:
	
	3
	
	

	
	1/14  П/З 6: №6 Расчет режимов резания: минутная подача,  шероховатость поверхности, частота вращения на различные виды операций по формулам.
	
	2
	
	

	
	1/15 П/З 7:№7 Определение режимов резания выбор режущего инструмента для станков с ПУ.
	
	1
	
	

	Тема 1.5.
Виды станочных приспособлений и реализуемые ими технологические базы при токарной обработке на станках с ПУ.
 
	Занятия:
	[1] стр.  167-170
	1
	
	

	
	1/16 Урок 16: Требования, предъявляемые к токарным приспособлениям. Зажимной патрон.  Виды токарных патронов. Усилие зажима патрона токарного станка. Зажим между центрами. Другие средства зажима на токарном станке: зажимные оправки, планшайбы, зажимные цанги, люнет. Взаимосвязь функционального назначения приспособлений с технологическими базами при обработке на станках с ЧПУ. Базирование заготовок при токарной обработке. Способы установки инструментов в инструментальные блоки.
	
	1
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Практические занятия:
	
	2
	
	

	
	1/17 П/З 8: №8 Установка инструмента в инструментальные блоки, выполнение контроля  выхода инструмента в различную точку и его корректировку.
	
	1
	
	

	
	1/18 П/З 9: №9 Подобрать и расписать схемы базирования и закрепления для деталей при токарной обработке на станках с ПУ.
	
	1
	
	

	Тема 1.6.
Программирование обработки наружных цилиндрических и фасонных поверхностей.

	Занятия:
	
	2
	
	

	
	1/19 Урок 17: Обработка наружных цилиндрических  и фасонных поверхностей. Определение глубины резания.  Припуски на чистовую обработку.
Программирование наружных цилиндрических и фасонных поверхностей. Обработка торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей. Коррекция радиуса инструмента.
	[1] стр.  170-177
	1
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	1/20 Урок 18: Определение направления коррекции. Правила включения и выключения коррекции радиуса инструмента. Обработка наружных канавок. Программирование временных задержек.Циклы обработки наружных  поверхностей. Ввод  параметров для работы цикла. Точки старта. Циклы точения для наружного и внутреннего контура для прямолинейных участков. Циклы точения для наружного контура для радиусов, сфер. Циклы точения наружных и внутренних контуров на трёх координатных станках сложно пространственных деталей.
	
	1
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Практические занятия:
	
	6
	
	

	
	1/21 П/З 10: №10 Программирование обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей.
	
	2
	
	

	
	1/22 П/З 11: №11 Программирование обработки наружных и внутренних контуров на трех координатных токарных станках сложнопространственных деталей.
	
	2
	
	

	
	1/23 П/З 12: №12 Программирование обработки с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин. 
	
	1
	
	

	
	1/24 П/З 13: №13 Геометрические основы обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением (по обработке наружного контура на двух координатных токарных станках).
	
	1
	
	

	Тема 1.7.
Программирование обработки внутренних цилиндрических и фасонных поверхностей, рассверливание отверстий.
	Занятия:

	[2] стр.  143-148
	1
	
	

	
	1/25 Урок 19: Сверление, рассверливание отверстий. Обработка внутреннего контура. Токарная обработка цилиндрических и фасонных поверхностей. Циклы обработки внутренних поверхностей. Ввод  параметров для работы цикла. Точки старта. Циклы глубокого сверления. Циклы точения для внутреннего контура.
	
	1
	
	

	
	Практические занятия:
	
	3
	
	

	
	1/26 П/З 14: №14 Программирование токарной обработки ступенчатого  втулок цилиндрических 
	
	3
	
	

	Тема 1.8.
Программирование нарезания наружной  и внутренней резьбы.

Нарезание многозаходной  резьбы.
	Занятия:

	[1] стр.  177-178
	3
	
	

	
	1/27Урок 22: Общие сведения о резьбе. Классификация  резьб.  Определение глубины резьбы, количества проходов. Работа со справочником.
	
	1
	
	

	
	1/28 Урок 23: Расчет диаметра отверстия под нарезание внутренней резьбы. Инструмент для нарезания резьбы. Циклы нарезания резьб резцом.
	
	1
	
	

	
	1/29Урок 24: Ввод  параметров для работы цикла. Точки старта и точки финиша. Циклы нарезания наружной резьбы. Циклы нарезания внутренней резьбы. Циклы нарезания многозаходной  резьбы
	
	1
	
	

	
	Практические занятия:
	
	3
	
	

	
	1/30 П/З 15: №15 Программирование нарезания однозаходной резьбы валика.
	
	2
	
	

	
	1/31 П/З 16: №16 Программирование нарезания  конической резьбы.
	
	1
	
	

	Тема 1.9.

Чтение программ  для токарных станков с ПУ.
	Занятия:
	[1] стр.  181-188
	2
	
	

	
	1/32 Урок 25: Проработка программы. Начало работы с различного основного кадра. Дополнить информацию в кадре.  Записать недостающие кадры
	
	1
	
	

	
	1/34Урок 26: Карта наладки, определить последовательность операций. Знать условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте; назначение условных знаков на панели управления станком; системы программного управления 
Выполнение процесса обработки с пульта управления деталей по квалитетам на станках с программным управлением.
	
	1
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Практические занятия:
	
	3
	
	

	
	1/35 П/З 17: №17 Выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп.
	
	2
	
	

	
	1/36 П/З 18: №18 Выполнение процесса обработки с пульта управления деталей по квалитетам на станках с программным управлением.
	
	1
	
	

	Тема 1.10. 

Основные принципы последовательности обработки на фрезерных станках ПУ.
	Занятия:
	[1] стр.  189-196
	2
	
	

	
	1/37Урок 26: Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на фрезерных  станках с ПУ.
	
	1
	
	

	
	1/38 Урок 27: Правила последовательности обработки на фрезерных станках.
1/39 Урок 28: Технологическая карта обработки. Таблицы режимов резания.
	
	1
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Практические занятия:
	
	3
	
	

	
	1/40П/З 19: №19 Примеры расчета технологических параметров для фрезерной обработки.
	
	3
	
	

	Тема  1.11. 

Программирование сверлильной  обработки на фрезерных станках  с программным управлением.

	Занятия:
	[1] стр.  202-208
	2
	
	

	
	 1/41 Урок 29: Сверление отверстий на фрезерных станках с ЧПУ
	
	1
	
	

	
	1/42 Урок 30: Циклы «G» и «L» при сверлении отверстий. Определение цикла обработки. Ввод параметров. Выбор инструмента. Циклы «G» и «L» при нарезании резьбы в  отверстиях. Ввод параметров.  Выбор инструмента.
	
	1

	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Практические занятия:
	
	5
	
	

	
	1/43П/З 20: №20 Составить управляющую программу на сверление, цекования, зенкования отверстий сквозных и глухих.
	
	1
	
	

	
	1/44П/З 21: №21 Составить управляющую программу на нарезание резьбы в отверстиях сквозных и глухих.
	
	1
	
	

	
	1/45П/З 22: №22 Составить управляющую программу вырубки прямоугольных окон в трубах.
	
	1
	
	

	
	1/46 П/З 23: №23 Составить управляющую программу сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей.
	
	1
	
	

	
	1/47П/З 24: №24 Составить управляющую программу сверления горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов.  
	
	1
	
	

	Тема 1.12. Программирование фрезерной  обработки на станках  с программным управлением.
	Занятия:
	[1] стр.  208-214
	2
	
	

	
	1/48Урок 32: Основные операции: переходы для фрезерных станках с ПУ.
Фрезерование плоскостей, фасонных контуров,  кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей
	
	1
	
	

	
	1/49Урок 33: Коррекция инструмента при фрезеровании. Определение направления коррекции для наружного и внутреннего контура. Примеры. Правила при включении коррекции.
	
	1
	
	

	
	Практические занятия:
	
	4
	
	

	
	1/50П/З 25: №25 Разработка УП фрезерования наружного и внутреннего контура.  Разработка УП фрезерования рёбер по торцу на трёх координатных станках кронштейнов, фитингов, крышек.
	
	1
	
	

	
	1/51 П/З 26: №26 Разработка УП фрезерования рёбер по торцу на трёх координатных станках кожухов, муфт, контура.
	
	1
	
	

	
	1/52 П/З 27: №27 Разработка УП фрезерования фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенные пол разными углами, с рёбрами и отверстиями для крепления.
	
	1
	
	

	
	1/53 П/З 28: №28 Программирование  сверления с использованием  цикла обработки и коррекции радиуса инструмента.
	
	1
	
	

	Тема 1.13. Грузоподъёмное оборудование в металлообрабатывающих цехах.


	Занятия:
	[2] стр.  178-180
	1
	
	

	
	1/54Урок 34: Виды грузоподъёмного оборудования (кран-балка, мостовые краны, тельфер). Правила пользования грузоподъёмным оборудованием. Техника безопасности и охрана труда для лиц, пользующихся грузоподъёмными машинами, управляемыми с пола
	
	1
	
	

	
	Практические занятия:
	
	2
	
	

	
	1/55 П/З 29: №29 Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;
	
	2
	
	

	Раздел 2. Наладка отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	Тема 2.1.

Основные сведения о наладке станков с ПУ.


	Занятия:
	[2] стр.  190-195
	3
	
	

	
	1/56 Урок 35: Общие сведения о порядке наладки станков. Правила их наладки; правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов. Особенности наладки станков с ПУ. Подналадка станков с ПУ: задачи, основные этапы, их содержание, последовательность выполнения.
	
	1
	
	

	
	1/57Урок 36: Типовые отказы при фрезеровании и их устранение. Причины, приводящие к возникновению неполадок станков с. Мероприятия по устранению неполадок. Типовые отказы при точении и их устранение. Причины, приводящие к возникновению неполадок станков с ПУ. Мероприятия по устранению неполадок. Функции контроля и защита доступа. Диагностика механических узлов. Управление группой станков с программным управлением; мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений.
	
	1
	
	

	
	1/58 Урок 37: Техническое обслуживание станка с ПУ. Правила наладки, настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов. Способы установки и выверки деталей; принципы калибровки сложных профилей. Выбор метода обработки при фрезеровании. Крепление и наладка режущего инструмента. Привязка  режущего инструмента. Установка и наладка приспособления на станке. Установка нулевой точки приспособления. Установка нулевой точки детали.  Настройка режимов резания.
	
	1
	
	

	
	Практические занятия:
	
	3
	
	

	
	1/59 П/З 30: №30 Приспособления для установки и съёма детали после обработки.
	
	1
	
	

	
	1/60 П/З 31: №31 Замена блоков с инструментом; установка инструмента в инструментальные блоки.
	
	1
	
	

	
	1/61 П/З 32: №32 Выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку
	
	1
	
	

	Раздел 3. Техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

	Тема 3.1. Обслуживание многоцелевых станков ПУ

	Занятия:
	[1] стр.  215-221
	2
	
	

	
	1/62 Урок 38: Машинная подготовка управляющих программ. Характеристика  конкретной  САП.  Программное обеспечение «SL-GEO». Структура дисплея. Задание исходной геометрической информации.
	
	1
	
	

	
	1/63Урок 39: Компьютерное проектирование во фрезерной и токарной обработки. Режим – «Чертить контур». Режим – «Изменить». Выбор технологических данных. Моделирование  обработки детали. Корректировка управляющей программы.
	
	1
	
	

	
	Практические занятия:
	
	4
	
	

	
	1/64П/З 33: №33 Технического обслуживания станков с программным управлением и манипуляторов (роботов).Смена батарей памяти. Очистка дисплейного устройства. Заливка масла для смазки направляющих. Заливка масла в шпиндельную бабку. Заливка СОЖ.
	
	2
	
	

	
	1/65П/З 34: №34 Устранение мелких  неполадок  в работе инструмента и приспособлений.
	
	2
	
	

	Раздел 4. Проверка качества обработанных деталей
	
	
	
	

	Тема 4.1.
Методы контроля и мерительный инструмент, применяемый для контроля качества деталей.
	Занятия:
	[1] стр.  236-238
	
	
	

	
	1/66 Урок 40: Методы контроля качества обработки деталей на станках с ПУ. Контрольно- измерительные приборы, и приспособления для станков с ПУ

Контроль качества поверхностей при  фрезерной обработке на станках с ПУ.

Контроль качества поверхностей при  токарной  обработке на станках с ПУ.

Контроль качества поверхностей при  сверлильной  обработке на станках с ПУ.
	
	3
	
	

	
	Практические занятия:
	
	3
	
	

	
	1/67 П/З 35: №35 Отработка методов контроля качества обработанных деталей.
	
	3
	
	

	
	К.работа итоговая
	
	1
	
	

	
	Зачет
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