           Билет № 1. - Выполнение двойного шва.

               (Технологическая карта.)    1 группа
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Сложить две детали изнаночными сторонами внутрь, уравнять срезы, сколоть булавками, сметать
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	2
	Стачать детали, выполнив первую строчку на расстоянии 3-5 мм от среза.
	[image: image2.jpg]S MM





	3
	Удалить нитки строчек временного назначения, разутюжить шов.
	[image: image3.jpg]




	4
	Вывернуть изделие на изнаночную сторону, выправить шов на ребро, выметать.
	[image: image4.jpg]




	5
	Выполнить вторую строчку на расстоянии 5-7 мм от линии стачивания деталей.
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	6
	Удалить нитки строчек временного назначения, приутюжить шов.
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 Выполнение запошивочного шва.

               (Технологическая карта.) 1  группа
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Сложить детали лицевыми сторонами внутрь. Срез нижней детали выпустить на 5 мм, сметать.
	[image: image7.jpg]| 5

- — —







	2
	Стачать. Ширина шва от среза верхней детали 5 мм.
	[image: image8.jpg]





	3
	Расправит шов. Припуском шва большей ширины обогнуть припуск шва меньшей ширины на ширину запошивочного шва 7 мм, заметать.
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	4
	Настрочить на 1-2 мм от края подгиба. Удалить нитки заметывания, приутюжить шов.
	[image: image10.jpg]-2 mm

e







Билет № 1. - Выполнение двойного шва.

               (Технологическая карта.)    3 группа
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Сложить две детали изнаночными сторонами внутрь, уравнять срезы, сколоть булавками, сметать
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	2
	Стачать детали, выполнив первую строчку на расстоянии 3-5 мм от среза.
	[image: image12.jpg]S MM





	3
	Удалить нитки строчек временного назначения, разутюжить шов.
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	4
	Вывернуть изделие на изнаночную сторону, выправить шов на ребро, выметать.
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	5
	Выполнить вторую строчку на расстоянии 5-7 мм от линии стачивания деталей.
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	6
	Удалить нитки строчек временного назначения, приутюжить шов.
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Билет № 1. Выполнение запошивочного шва.

               (Технологическая карта.)  2 группа
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Сложить детали лицевыми сторонами внутрь. Срез нижней детали выпустить на 5 мм, сметать.
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	2
	Стачать. Ширина шва от среза верхней детали 5 мм.
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	3
	Расправит шов. Припуском шва большей ширины обогнуть припуск шва меньшей ширины на ширину запошивочного шва 7 мм, заметать.
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	4
	Настрочить на 1-2 мм от края подгиба. Удалить нитки заметывания, приутюжить шов.
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Билет № 2. – Выполнение окантовочного шва, с использованием одинарной обтачки.
               (Технологическая карта.)   1 группа
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Наложить обтачку на изнаночную сторону основной детали, уровнять срезы, приметать.
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	2
	Притачать. Ширина шва равна 3-7 мм. Удалить нитки приметывания.
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	3
	Обогнуть припуск шва обтачкой, выправив шов, выметать кант.
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	4
	Прострочить с лицевой стороны в шов притачивания. С изнаночной стороны машинная строчка проходит по обтачке на 1-2 мм от среза.
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	5
	Удалить нитки приметы-вания. Приутюжить.
	


Билет № 2. – Выполнение окантовочного шва, с использованием тесьмы.
               (Технологическая карта.)   2 и 3 группы
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Определить середину тесьмы путем сложения пополам, совмещая боковые срезы, проутюжить.
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	2
	Обогнуть срез основной детали тесьмой, наметать.
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	3
	Застрочить с лицевой стороны на 1-2 мм от края тесьмы.
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	4
	Удалить нитки приметы-вания. Приутюжить.
	


Билет № 3. – Обработка нижнего среза швом вподгибку с закрытым срезом ручным способом   1 группа
               (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Подогнуть срез на 10 мм два раза на изнаночную сторону, заметать.
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	2
	Прикрепить подгиб потайными стежками. Удалить нитки заметывания.
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– Обработка нижнего среза швом вподгибку с закрытым срезом машинным способом. 
1 группа.
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Подогнуть срез на 10 мм два раза на изнаночную сторону, заметать.
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	2
	Застрочить, убрать нитки заметывания.
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Билет № 3. – Обработка нижнего среза швом вподгибку с закрытым срезом ручным способом.   3 группа
               (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Подогнуть срез на 10 мм два раза на изнаночную сторону, заметать.
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	2
	Прикрепить подгиб потайными стежками. Удалить нитки заметывания.
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Билет № 3. – Обработка нижнего среза швом вподгибку с закрытым срезом машинным способом.                                2 группа
               (Технологическая карта.)

	2
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Подогнуть срез на 10 мм два раза на изнаночную сторону, заметать.
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	2
	Застрочить, убрать нитки заметывания.
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Билет № 4. – Обработка нижнего среза короткого рукава имитирующей манжетой.

               (Технологическая карта.)   1 группа

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	На изнаночной стороне  провести линию, опреде-ляющую ширину манжеты.
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	2
	Сметать и вытачать рукав. Разутюжить шов. Срезы обметать.
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	3
	Перегнуть нижний срез рукава на изнаночную сторону, располагая его около намеченной линии. Заметать.
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	4
	Перегнуть низ рукава еще раз на изнаночную сторону, заметать. Следить, чтобы стежки располагались по сгибу.
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	5
	Вывернуть рукав на лицевую сторону. Застрочить складку на 7…10 мм от низа рукава по изнаночной стороне.
	

	6
	Удалить нитки приметы-вания. Отогнуть манжету вниз, приутюжить.
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Билет № 4. – Обработка нижнего среза  рукава швом вподгибку с закрытым срезом.
               (Технологическая карта.)   2 и 3 группы
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Проверить разметку.
	[image: image41.jpg]





	2
	Сметать и вытачать рукав. Разутюжить шов. Срезы обметать.
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	3
	Перегнуть нижний срез рукава на изнаночную сторону, располагая его около намеченной линии. Заметать.
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	4
	Перегнуть нижний срез рукава на изнаночную сторону еще раз. Заметать. Застрочить. 
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	5
	Вывернуть рукав на лицевую сторону Удалить нитки приметывания..  приутюжить.
	[image: image45.jpg]






Билет № 5. – Выполнение гладкого накладного кармана на образце.                   1 группа
            (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Обработать верхний срез кармана швом вподгибку: на ширину 3-5 см наметать, проложить машинную строчку.
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	2
	Заметать боковые и нижние срезы на изнаночную сторону шириной 7-10 мм, подгибая уголки при сгибе.
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	3
	Наложить карман на деталь по линии расположения кармана, приколоть, наметать.
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	4
	Настрочить карман. Удалить нитки наметывания, приутюжить.
	[image: image49.jpg]





Билет № 5. – Выполнение гладкого накладного кармана на образце по намеченным линиям.                   
            (Технологическая карта.)     2 группа
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Обработать верхний срез кармана швом вподгибку с закрытым срезом по намеченным линиям, наметать, проложить машинную строчку.
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	2
	Заметать боковые и нижние срезы на изнаночную сторону по намеченным линиямм, подгибая уголки при сгибе.
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	3
	Наложить карман на деталь по намеченным линиям расположения кармана, приколоть, наметать.
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	4
	Настрочить карман. Удалить нитки наметывания, приутюжить.
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Билет № 5. – Пришивание готового накладного кармана к основной детали.       4 группа
            (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Наложить карман на деталь по намеченным линиям расположения кармана, приколоть, наметать.
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	2
	Настрочить карман на основную деталь. 
	

	3
	Удалить нитки наметывания,  приутюжить.
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Билет № 6. – Выполните на образце встречную складку       1 группа
            (Технологическая карта.)
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Определить среднюю линию детали путём сложения, проложить контрольную линию середины детали строчкой прямых стежков по изнаночной стороне детали.
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	2
	Отложить от линии середины в разные стороны 8 см , проложить строчки прямых стежков по линиям наружных сгибов складок.
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	3
	Перегнуть деталь по линии середины лицевой стороны внутрь, сметать до нижнего среза наружные сгибы складки.
	

	4 
	Определить линию конца складки. Стачать, выполнить закрепку, удалить намётку.
	

	5
	Положить деталь лицевой стороной вверх, разложить припуск на складку, совмещая линию середины с линией стачного шва, разутюжить складку.
	

	6
	Закрепить припуск на складку машинной сточкой по изнаночной стороне или проложить отделочную строчку с лицевой стороны.
	


Билет № 6. – Выполните на образце бантовую складку 1 группа 
     (Технологическая карта.)
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Определить среднюю линию детали путём сложения, проложить контрольную линию середины детали строчкой прямых стежков по изнаночной стороне детали.
	

	2
	Отложить от линии середины в разные стороны 8 см , проложить строчки прямых стежков по линиям наружных сгибов складок.
	

	3
	Сколоть и сметать припуски на складку с лицевой стороны до нижнего среза образца, совмещая линии разметки
	

	4
	Стачать до намеченной линии конца складки, выполнить закрепку, удалить намётку.
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	5
	Положить деталь лицевой стороной вверх, разложить припуск на складку, совмещая линию середины с линией стачного шва.
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	6
	Закрепить складку машинной строчкой по верхнему срезу.
	


Билет № 6. – Выполнение на образце встречную складку     2 группа
            (Технологическая карта.)
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Определить среднюю линию детали путём сложения, проложить контрольную линию середины детали строчкой прямых стежков по изнаночной стороне детали.
	


	2
	Отложить от линии середины в разные стороны 8 см , проложить строчки прямых стежков по линиям наружных сгибов складок.
	


	3
	Перегнуть деталь по линии середины лицевой стороны внутрь, сметать до нижнего среза наружные сгибы складки.
	

	4
	Определить линию конца складки. Стачать, выполнить закрепку, удалить намётку.
	

	5
	Положить деталь лицевой стороной вверх, разложить припуск на складку, совмещая линию середины с линией стачного шва, разутюжить складку.
	

	6
	Закрепить припуск на складку машинной сточкой по изнаночной стороне или проложить отделочную строчку с лицевой стороны.
	


Билет № 6. – Выполнение на образце односторонние складки. 3 группа
            (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Определить среднюю линию детали путём сложения, проложить контрольную линию середины детали строчкой прямых стежков по изнаночной стороне детали.

	

	2
	Перегнуть деталь по линии середины лицевой стороной внутрь, уравнять срезы, сколоть. Отложить глубину складки 6 см, сметать до нижнего среза детали.
	


	3
	Определить линию конца складки. Стачать от верхнего среза до линии конца складки, закончить машинную строчку поперёк складки, выполнить закрепку.

	

	4
	Отогнуть складку на одну сторону, приутюжить, проложить отделочную строчку с лицевой стороны.

	


Билет № 7. – Изготовление РЮШ и его соединение с основной деталью.   1 группа
(Технологическая карта.)
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Обработать срезы рюша.
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	2
	Определить середину готовой детали рюша путем сложения.


	

	3
	Проложить две машинные строчки для сборок на одинаковом расстоянии от середины (2-3 мм).


	

	4
	Собрать рюш в сборку, равномерно распределить сборки.


	[image: image59.jpg]





	5
	Наложить деталь рюша изнаночной стороной на лицевую сторону основной детали, совмещая середину рюша с линией притачивания.
	

	6
	Настроить рюш на основную деталь, выполняя машинную строчку между строчками сборок.


	

	7
	Удалить нити наметы-вания и нити сборок.


	


Билет № 7. – Изготовление по разметке РЮШ и его соединение с основной деталью.   2 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Обработать срезы рюша по намеченным линиям.


	[image: image60.jpg]P mawumman

cmpovke

Cepeduna
L — gemanv







	2
	Определить середину готовой детали рюша путем сложения пополам, совмещая боковые срезы.


	

	3
	Проложить две машинные строчки для сборок на одинаковом расстоянии от середины (2-3 мм).


	

	4
	Собрать рюш в сборку, равномерно распределить сборки по всей длине.
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	5
	Наложить деталь рюша изнаночной стороной на лицевую сторону основной детали, совмещая середину рюша с намеченной линией притачивания.
	

	6
	Настроить рюш на основную деталь, выполняя машинную строчку между строчками сборок.


	

	7
	Удалить нити наметы-вания и нити сборок.


	


Билет № 7. – Соединение РЮШ с основной деталью.          3 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Собрать рюш в сборку, равномерно распределить сборки.
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	2
	Наложить деталь рюша изнаночной стороной на лицевую сторону основной детали, совмещая середину рюша с линией притачивания.
	

	3
	Настроить рюш на основную деталь, выполняя машинную строчку между строчками сборок.


	

	4
	Удалить нити наметы-вания и нити сборок.


	


Билет № 8. – Обработка закругленного среза двойной  косой обтачкой.   2 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Сложить косую обтачку вдвое изнаночной стороной внутрь. При помощи утюга придать ей форму обрабатываемого среза детали (сутюжить сгиб, оттянуть срезы).
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	2
	Наложить обтачку лицевой стороной на изнаночную сторону детали, уровнять срезы, приметать, притачать, удалить нитки приметывания.
	[image: image65.jpg]





	3
	Отогнуть обтачку на лицевую сторону, выправить шов, образуя кант из обтачки (1-2 мм), наметать обтачку по сгибу, настрочить на 1-2 мм от сгиба. Удалить нитки наметывания. Приютюжить.
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Билет № 8. – Обработка закругленного среза двойной  косой обтачкой.   3 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Сложить косую обтачку вдвое изнаночной стороной внутрь. При помощи утюга придать ей форму обрабатываемого среза детали (сутюжить сгиб, оттянуть срезы).
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	2
	Наложить обтачку лицевой стороной на изнаночную сторону детали, уровнять срезы, приметать, притачать, удалить нитки приметывания.
	[image: image68.jpg]Loud
obmayxu







	3
	Отогнуть обтачку на лицевую сторону, выправить шов, образуя кант из обтачки (1-2 мм), наметать обтачку по сгибу, настрочить на 1-2 мм от сгиба. Удалить нитки наметывания. Приютюжить.
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Билет № 8. – Обработка закругленного среза двойной  косой обтачкой.   4 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Сложить косую обтачку вдвое изнаночной стороной внутрь. При помощи утюга придать ей форму обрабатываемого среза детали (сутюжить сгиб, оттянуть срезы).
	[image: image70.jpg](eub

L






	2
	Наложить обтачку лицевой стороной на изнаночную сторону детали, уровнять срезы, приметать, притачать, удалить нитки приметывания.
	[image: image71.jpg]Geub
obmayxu







	3
	Отогнуть обтачку на лицевую сторону, выправить шов, образуя кант из обтачки (1-2 мм), наметать обтачку по сгибу, настрочить на 1-2 мм от сгиба. Удалить нитки наметывания. Приутюжить.
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Билет № 9. – Изготовление повязки для дежурного.               2 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Определить середину детали путем сложения. Наметать и стачать 2 завязки.
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	2
	Определить середину детали путем сложения. Проложить по ней прямые стежки.
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	3
	Сложить детали повязки лицевыми сторонами внутрь, заколоть с одной стороны середины одну завязку, сметать, стачать по двум  сторонам повязки.
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	4
	Вывернуть повязку, выправить и выметать швы. Подогнуть с малой стороны внутрь на 10 мм и вложить вторую завязку. Наметать, стачать на 2 мм от сгиба 2 раза.
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	5
	Удалить нитки наметывания, завязать концы шва, приутюжить. 


	


Билет № 9. – Изготовление повязки для дежурного по размеченным линиям.     3 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Наметать и стачать 2 завязки швом вподгибку с закрытым срезом.
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	2
	Сложить детали повязки лицевыми сторонами внутрь по намеченной линии. Заколоть с одной стороны середины одну завязку, сметать, стачать по двум  сторонам повязки.
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	3
	Вывернуть повязку, выправить и выметать швы. Подогнуть с малой стороны внутрь на 10 мм и вложить вторую завязку. Наметать, стачать на 2 мм от сгиба 2 раза.
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	4
	Удалить нитки наметывания, завязать концы шва, приутюжить. 


	


Билет № 9. – Изготовление повязки для дежурного по размеченным линиям с готовыми завязками.                                         4 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Наложить на деталь по намеченной линии одну завязку.
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	2
	Сложить детали повязки пополам лицевой стороной внутрь. Заколоть с одной стороны. 
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	3
	Сметать по 2 сторонам повязки. Стачать, выполнив закрепки.
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	4
	Вывернуть повязку на лицевую сторону. Выправить швы. Подогнуть открытый срез внутрь на 10 мм и вложить вторую завязку.
	[image: image83.jpg]




	5
	Наметать, настрочить на 2 мм от сгиба.


	

	6
	Удалить нитки наметывания, приутюжить. 


	


Билет № 10. – Обработка нижнего среза брюк брючной тесьмой.    1и 2 группы 

(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Отложить от нижнего среза ширину припуска на подгиб, провести линию подгиба низа
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	2
	Вывернуть на лицевую сторону. Обметать нижний срез.
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	3
	Наложить брючную тесьму на припуск вдоль линии подгиба низа брюк так, чтобы край тесьмы распологался на 1-2 мм выше намеченной подгиба. Настрочить тесьму двумя параллельными строчками. Подогнуть припуск на подгиб на изнаночную сторону так, чтобы утолщённый край тесьмы выступал из-под края брюк на 1-2 мм. Прикрепить подгиб ручными стежками. 




Билет № 10. – Обработка нижнего среза изделия швом вподгибку с закрытым срезом   
 3 группа

(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Подогнуть на 3-10 мм
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	2
	Подогнуть второй раз на 4-40 мм. Заутюжить или заметать.
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	3
	Продолжить строчку на расстоянии 1-2 мм от первого подгиба.


	[image: image89.jpg]






Билет № 11. – Соединение прямой кокетки с основной деталью стачным швом (на основной детали сборки).          1 группа
 (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Выполнить на основной детали сборки.
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	2
	Сложить основ-ную деталь с кокет-кой лицевыми сторо-нами внутрь, уравнять срезы, сколоть, при-метать.
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	3
	Притачать кокет-ку по контурной линии со стороны кокетки.
	

	4
	Обметать срезы, удалить нитки при-метывания.
	

	5
	Шов приутюжить, а затем заутюжить в сторону кокетки.
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Билет № 11. – Соединение прямой кокетки с основной деталью стачным швом (на основной детали выполнена машинная строчка для сборки).          2 группа
 (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Выполнить сборку на основной детали по намеченным линиям.
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	2
	Сложить основ-ную деталь с кокет-кой лицевыми сторо-нами внутрь, уравнять срезы, сколоть, при-метать.
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	3
	Притачать кокет-ку по контурной линии со стороны кокетки.
	

	4
	Обметать срезы, удалить нитки при-метывания.
	

	5
	Шов приутюжить, а затем заутюжить в сторону кокетки.
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Билет № 11. – Соединение прямой кокетки с основной деталью стачным ручным швом с готовой сборкой на основной детали).     3 группа
 (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Сложить основ-ную деталь с кокет-кой лицевыми сторо-нами внутрь, уравнять срезы, сколоть, при-метать.
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	2
	Притачать кокет-ку по контурной линии со стороны кокетки.
	

	3
	Обметать срезы, удалить нитки при-метывания.
	

	4
	Шов приутюжить, а затем заутюжить в сторону кокетки.
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Билет № 12. – Обработка нижнего среза рукава замкнутой манжетой.     2 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Стачать шов рукава, обработать срезы шва. Приутюжить.
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	2
	Обработать замкнутую манжету.


	

	3
	Проложить по окату рукава и нижнему срезу машинные строчки для сборки. Собрать нижний срез на сборку по длине манжеты.
	

	4
	Вывернуть рукав на лицевую сторону, вложить его в манжету. Уравнять срезы и швы, приметать, притачать на 1 см от среза по рукаву. Удалить нитки приметывания и сборки.
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	5
	Обработать вместе срезы шва манжеты и рукава, отогнуть манжету вниз, приутюжить. 
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Билет № 12. – Обработка нижнего среза рукава замкнутой манжетой (рукав и манжета в сборке)     
(Технологическая карта.) 3 группа
	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Проложить по нижнему срезу рукава машинную строчку для сборки. Собрать нижний срез на сборку по длине манжеты.
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	2
	Вывернуть рукав на лицевую сторону, вложить его в манжету. Уравнять срезы и швы, приметать, притачать на 1 см от среза по рукаву. Удалить нитки приметывания и сборки.
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	3
	Обработать вместе срезы шва манжеты и рукава, отогнуть манжету вниз, приутюжить. 


	[image: image103.jpg]






Билет № 12. – Обработка на образце нижнего среза рукава манжетой.               4 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Собрать защипы по намеченным линиям. Заметать.
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	2
	Наложить манжету лицевой стороной на лицевую сторону основной детали. Приметать. Застрочить.
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	3
	Подогнуть противопо-ложный срез манжеты по намеченной линии, заметать.
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	4
	Манжету согнуть пополам. Уравнять подогнутый край с местом приметывания манжеты. Приметать.


	[image: image107.jpg]




	5
	Закрепить манжету потайными стежками. Удалить нитки приме-тывания. Проутюжить.


	


Билет № 13. – Выполнение гладкого накладного кармана на образце.                   2 группа
            (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Обработать верхний срез кармана швом вподгибку: на ширину 3-5 см наметать, проложить машинную строчку.
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	2
	Заметать боковые и нижние срезы на изнаночную сторону шириной 7-10 мм, подгибая уголки при сгибе.
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	3
	Наложить карман на деталь по линии расположения кармана, приколоть, наметать.
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	4
	Настрочить карман. Удалить нитки наметывания, приутюжить.
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Билет № 13. – Выполнение гладкого накладного кармана по намеченным линиям на образце.                          3 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Обработать верхний срез кармана швом вподгибку с закрытым срезом по намеченным линиям, наметать, проложить машинную строчку.
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	2
	Заметать боковые и нижние срезы на изнаночную сторону по намеченным линиямм, подгибая уголки при сгибе.
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	3
	Наложить карман на деталь по намеченным линиям расположения кармана, приколоть, наметать.
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	4
	Настрочить карман. Удалить нитки наметывания, приутюжить.
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Билет № 13. – Пришейте готовый карман к основной детали.                       4 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Наложить карман на деталь по намеченным линиям расположения кармана, приколоть, наметать.
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	2
	Настрочить карман на основную деталь. 
	

	3
	Удалить нитки наметывания,  приутюжить.
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Билет № 14. – Соединение прямой кокетки с основной деталью стачным швом (на основной детали сборки).          1 группа
 (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Выполнить на основной детали сборки.
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	2
	Сложить основ-ную деталь с кокет-кой лицевыми сторо-нами внутрь, уравнять срезы, сколоть, при-метать.
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	3
	Притачать кокет-ку по контурной линии со стороны кокетки.
	

	4
	Обметать срезы, удалить нитки при-метывания.
	

	5
	Шов приутюжить, а затем заутюжить в сторону кокетки.
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Билет № 14. – Соединение прямой кокетки с основной деталью стачным ручным швом (на основной детали выполнена машинная строчка для сборки).   2 группа 
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Выполнить сборку на основной детали по намеченным линиям.
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	2
	Сложить основ-ную деталь с кокет-кой лицевыми сторо-нами внутрь, уравнять срезы, сколоть, при-метать.
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	3
	Притачать кокет-ку по контурной линии со стороны кокетки.
	

	4
	Обметать срезы, удалить нитки при-метывания.
	

	5
	Шов приутюжить, а затем заутюжить в сторону кокетки.
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Билет № 14. – Соединение прямой кокетки с основной деталью стачным ручным  швом (с готовой сборкой на основной детали).   3 группа
 (Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Сложить основ-ную деталь с кокет-кой лицевыми сторо-нами внутрь, уравнять срезы, сколоть, при-метать.
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	2
	Притачать кокет-ку по контурной линии со стороны кокетки.
	

	3
	Обметать срезы, удалить нитки при-метывания.
	

	4
	Шов приутюжить, а затем заутюжить в сторону кокетки.
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Билет № 15. – Изготовление РЮШ и его соединение с основной деталью.   2 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Обработать срезы рюша.
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	2
	Определить середину готовой детали рюша путем сложения.


	

	3
	Проложить две машинные строчки для сборок на одинаковом расстоянии от середины (2-3 мм).


	

	4
	Собрать рюш в сборку, равномерно распределить сборки.
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	5
	Наложить деталь рюша изнаночной стороной на лицевую сторону основной детали, совмещая середину рюша с линией притачивания.
	

	6
	Настроить рюш на основную деталь, выполняя машинную строчку между строчками сборок.


	

	7
	Удалить нити наметы-вания и нити сборок.


	


Билет № 15. – Изготовление РЮШ по разметке и его соединение с основной деталью.   3 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Обработать срезы рюша по намеченным линиям.
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	2
	Определить середину готовой детали рюша путем сложения пополам, совмещая боковые срезы.


	

	3
	Проложить две машинные строчки для сборок на одинаковом расстоянии от середины (2-3 мм).


	

	4
	Собрать рюш в сборку, равномерно распределить сборки по всей длине.
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	5
	Наложить деталь рюша изнаночной стороной на лицевую сторону основной детали, совмещая середину рюша с намеченной линией притачивания.
	

	6
	Настроить рюш на основную деталь, выполняя машинную строчку между строчками сборок.


	

	7
	Удалить нити наметы-вания и нити сборок.


	


Билет № 15. – Соединение РЮШ с основной деталью.                              4 группа
(Технологическая карта.)

	№

п/п
	Последовательность 

выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Собрать рюш в сборку, равномерно распределить сборки.
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	2
	Наложить деталь рюша изнаночной стороной на лицевую сторону основной детали, совмещая середину рюша с линией притачивания.
	

	3
	Настроить рюш на основную деталь, выполняя машинную строчку между строчками сборок.


	

	4
	Удалить нити наметы-вания и нити сборок.


	


